NAVOD K PROVOZU
Nulovy nastavovaé

<INSIZE>

Upozornéni: Nulovaci zafizeni by mélo byt béhem kalibrace a pouzivani vyrovnano se
stfedem pristroje (obr. 4).

Kod Vyska Presnost
2394-100A 100mm +0,01mm
2397-502A 50mm +0,01mm
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2397-502A 2394-100A
1-Kovadlina 4-Ciselnik
2-Sroub s vnitfnim $estihranem 5-Magneticky spinac

3-Knoflik

1. Pfed pouzitim ocistéte horni plochu a spodni ¢ast.

2. Pfed pouzitim je nutné nastavit nulu. Otocte knoflikem tak, aby Sipka ,SET" sméfovala nahoru
(obr. 1). Stisknéte horni plochu a otacejte rameckem, dokud dlouha ruci¢ka neukazuje nulu a
kratka rucicka také neukazuje nulu (obr. 2). Je nutné pravidelné kontrolovat, zda je nula spravné
nastavena.

3. Jak pouzivat Otocte knoflikem tak, aby Sipka ,USE" smérfovala nahoru (obr. 3). Polozte nulovaé
na pracovni stul, série 2397 ma magnetickou zakladnu a série 2394 ma magnetickou zakladnu s
vypinacem. Nechte Fezaci nastroj dotknout se horni roviny. Indikator ukazuje rozdil mezi vySkou
fezaciho nastroje a standardni vyskou. Na obr. 4 je hodnota indikatoru 0,20, takze vySka mezi
fezacim nastrojem a pracovnim stolem je 50-0,20=49,80 mm.
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4. Béhem pouzivani se snazte zabranit vniknuti oleje do mezery kovadliny. Pokud se olej dostane

do mezery kovadliny,
kovadlina se zasekne. Postup CiSténi je nasledujici:
---Otocte Sroub s vnitfnim Sestihranem pomoci Sestihranného kli¢e, az se zcela uvolni, a vyjméte
zarazkovy Eep (obr. 5).
---\VVyjméte kovadlinu a otfete ji a sté€nu vodiciho pouzdra €istym hadfikem (obr. 7)
---Srovnejte drazku kli¢e kovadliny s montaznim otvorem $roubu s vnitfnim $estihranem a poté ji

nainstalujte do vodiciho pouzdra (obr. 6)
---Nainstalujte maly konec zarazkového koliku do montazniho otvoru a zajistéte Sroub s vnitfnim

Sestihranem.
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